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Druckformherstellung

Rastersystem

Es ist grundsatzlich eine amplitudenmodulierte (AM)
Rasterung einzusetzen. Die Verwendung nichtperiodi-
scher (FM) Raster oder crossmodulierter Raster (Hybrid)
darf nur nach Absprache mit dem Projektverantwortli-
chen von Stark Druck erfolgen.

Rasterfrequenz/-weite

Die Standardrasterweite fiir Bedruckstoffe mit einem FIa-
chengewicht von mindestens 100 g/m? betragt 70 |/cm
bzw. 175 Ipi. Fiir Papiere mit geringerem Flachengewicht
oder ungestrichene Naturpapiere betragt die Stan-
dardrasterweite 60l/cm bzw. 150 Ipi. Druckkontrollstrei-
fen und ECl/bvdm Gray Control Strips sind grundsétzlich
mit dem identischen Rastersystem und der gleichen
Rasterweite wie das Druckmotiv zu erzeugen.

Rasterpunktform

Um einen moglichst ruhigen Verlauf zwischen hellstem
und dunkelstem Tonwert zu erhalten, ist ein gemaBigter
Kettenpunkt (elliptisch) vorgesehen. Der erste Punkt-
schluss (Rasterpunkte bertihren sich in Richtung der
ldngeren Diagonalen) darf dabei nicht unterhalb von
40 % erfolgen. Der zweite Punktschluss (Rasterpunkte
berlhren sich auch Richtung der kiirzeren Diagonalen)
darf nicht tGber 60 % liegen. Dadurch sollen Tonwert-
sprunge infolge des Punktschlusses vermieden werden.
Rasterwinkelung

Analog zu den Anforderungen der ISO 12647-2 miissen
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je 60° zwischen den stark zeichnenden Farben Cyan,
Magenta und Schwarz liegen. Yellow muss 15° neben
einer der vorgenannten Farben liegen. Eine Vorwinke-
lung um +7,5° zur Reduzierung der Moire-Bildung kann
in bestimmten Fallen vereinbart werden. Bei,liegender”
Produktion sind alle Winkel nach Riicksprache mit dem
Projektverantwortlichen bei Stark Druck um 90° zu
drehen.

Kontrollmittel

Das Ergebnis der CtP-Belichtung ist mit einem aktuellen
Ugra/FOGRA-Digitalplattenkeil zu Gberprifen.
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Druckprozess

Von Stark Druck gestellte Hilfsmittel

Druckdaten
Die Druckdaten werden als PDF/X-3 erstellt und an die
ausfihrende Druckerei versendet.

Proofs
Farbverbindliche Kontroll-Proofs gemafl PSO werden der
ausfihrenden Druckerei gestellt.

Ausschiel3er

Das zu verwendende Ausschief3schema wird der aus-
fuhrenden Druckerei gestellt. Daraus ersichtlich ist die
exakte Positionierung der Seiten auf dem Druckbogen.
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Beispiel eines AusschieBschemas fiir den Bogenoffset
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Druckbedingungen

Druckfarben

Fir die Produktion von Druckerzeugnissen im Auftrag
von Stark Druck sind ausschlie3lich Normdruckfarben
nach ISO 2846-1 zu verwenden. Die Verwendung von
nicht zertifizierten Druckfarben ist grundsétzlich unter-
sagt.

Zusatzliche Sonderfarben sind nur entsprechend den

Vorgaben der jeweiligen Herstellbeschreibung umzuset-
zen.
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Farbreihenfolge und Farbanzahl

Die Anzahl der Farben ist vom ausfuhrenden Dienstleis-
ter festzulegen.

Die vorgesehene Farbreihenfolge bei vierfarbiger Pro-
duktion ist: Kontrast/Cyan/Magenta/Yellow (K/C/M/Y),
entsprechend dem zutreffenden Teil der Normserie ISO
12647-2. Eine Verwendung einer abweichenden Farbrei-
henfolge darf nur nach Riicksprache mit dem Projektver-
antwortlichen von Stark Druck vorgenommen werden.

Bedruckstoffe

Zu verwendende Bedruckstoffe werden auftragsbezo-
gen vereinbart. In der Regel werden die Bedruckstoffe
von Stark Druck gestellt.
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Kontrolimittel

Druckkontrollstreifen

Auf jedem Druckbogen ist ein geeigneter Druckkont-
rollstreifen zu platzieren. Dieser dient zur visuellen und
messtechnischen Kontrolle der vorgegebenen Produkti-
onsparameter.

Die enthaltenen Elemente miissen eine Uberpriifung
der Volltonfarbung (Primar- und Sekundarfarben) sowie
der Tonwertzunahme (Primarfarben, mindestens 40

% und80 %) aller eingesetzten Farben ermdglichen.
Zusatzlich sollten fur die Kontrolle von Schieben und
Dublieren entsprechende Felder vorhanden sein. Die
Mindestgrof3e der einzelnen Felder fiir den Druckkont-
rollstreifen betragt 5 x 5 mm um die Messbarkeit durch
das Referenzgerat der Fogra (Spectroeye) sicherzustel-
len. Fiir den Gray Control Strip betragt die Mindestgrof3e
6 X6 mm.

Graubalance

Zur Kontrolle der Graubalance muss auf jedem Druck-
bogen ein ECI/bvdm Gray Control Strip vorhanden sein.
Es ist die Version ,Mi1” zu verwenden. Diese ermdglicht
eine schnellere Kontrolle bei der Verwendung des ent-
sprechenden Spektralfotometers. Aktuelle Versionen des
ECl/bvdm Gray Control Strip stehen zum kostenlosen
Download bei der ECI zur Verfligung. http://www.eci.
org/doku.php?id=de:downloads
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Messgerate

Um eine messtechnische Auswertung der vorgeschrie-
benen Kontrollmittel zu gewahrleisten, miissen an der
Druckmaschine geeignete Messgeréte zur Verfligung
stehen. Fiur die Kontrolle der Volltondichten und der
Tonwertzunahme ist ein geeignetes Densitometer mit
Polarisationsfilter zu verwenden. Farbmetrische Messun-
gen missen mit einem Spektralfotometer durchgefiihrt
werden.

T 0 AR Y T B UENE | GO SN SO NETR B e

Beispiel zur Platzierung der vorgeschriebenen Kontrollmittel
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Messbedingungen

Spektralfotometer*
Nach DIN ISO 13655:

>

>
>
>

Messgeometrie 0°/45° oder 45°/0°
Normalbeobachter fiir 2°

Lichtart D50 (5000 K)

CIE L*a*b*-Farbsystem, anzugeben sind die drei Mal3-
zahlen L¥*, a¥, b*

Ohne Polarisation

Mattschwarze Unterlage unter der Probe,

Farbdichte 1,5 +0,2

Farbabstand gemas CIE L*a*b*-Formel

Bezug: Absolutweil3

* Es sind ausschlief3lich kalibrierte Messgerate einzuset-
zen. Die Verantwortung tragt die jeweilige Druckerei.
Densitometer*
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Nach DIN 16536-1, DIN 16536-2:

> Messgeometrie 0°/45° oder 45°/0°

> Lichtart A

> Spektralkurven nach DIN ISO 16536, entsprechend
Status NB

> Mit Polarisation

> Mattschwarze Unterlage unter der Probe,
Farbdichte 1,5 +0,2

> Bezug relativ, Papierweild

* Es sind ausschlief3lich kalibrierte Messgerédte einzuset-
zen. Die Verantwortung tragt die jeweilige Druckerei.

DESTARK —
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Technische Parameter

Tonwertzunahme
Die Sollwerte fiir die Tonwertzunahme entsprechen den
Zielwerten des Medienstandards 2010.

Generell gilt, dass die Tonwertzunahmen der Buntfar-
ben Cyan, Magenta und Yellow moglichst identisch
erscheinen. Zusatzlich ist im Rahmen der Kalibrierung

zu beachten, dass die einzelnen Tonwertzuwachse von
Magenta mdglichst geringe Abweichungen zu den
Zuwachsen in Cyan aufweisen. Auf keinen Fall dirrfen die
Magenta-Werte groBer als die von Cyan sein. Dies wiirde
eine auffallige Veranderung der Graubalance im Druck
bedingen.
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Spreizung

Eine weitere einzuhaltende Bedingung fiir das Erstellen
von hochwertigen und reproduzierbaren Druckerzeug-
nissen ist die maximale Spreizung der Buntfarben. Diese
besagt, dass die Ist-Werte der Tonwertzunahmen im
Bereich der Buntfarben um maximal 5 % voneinander
abweichen dirfen.

8
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Volltonfarbung (Sollfarborte)

Die nachfolgend aufgefiihrten Werte entsprechen im
Wesentlichen den Farbungsstandards nach ISO 12647-2
fur die jeweiligen Papierklassen.

Farbwerte fiir schwarze Unterlage

Rot (M+Y)

Grin (C+Y)

Blau (C+M)

CIE L*a*b*-Farborte der Papierklasse 1 + 2

Farbwerte fiir schwarze Unterlage

Schwarz (K)

Cyan (C)

Magenta (M)

Gelb (Y)

Rot (M+Y)

Grun (C+Y)

Blau (C+M)

CIE L*a*b*-Farborte der Papierklasse 4

DIl STARK

Abweichungstoleranzen

Die folgenden Werte reprasentieren den maximal zulas-
sigen Farbabstand zwischen dem Abstimmbogen und
den Sollwerten des Farbungsstandards fur die jeweili-
gen Papierklassen.

Farbwerte fiir wei3e Unterlage

Schwarz (K)
Cyan (Q)
Magenta (M)
Gelb (Y)
Rot (M+Y)
Grin (C+Y)
Blau (C+M)

Farbwerte fiir wei3e Unterlage

Schwarz (K)
Cyan (C)
Magenta (M)
Gelb (Y)
Rot (M+Y)
Grin (C+Y)
Blau (C+M)

Abweichungstoleranzen

Maximum AE Primarfarben <5
Maximum AE Sekundarfarben <8
Abweichungstoleranzen der Volltonfarbung
11
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Verfahrensanweisung

Einrichten/Anfertigung von OK-Bogen

Das Freigabeexemplar (,OK-Bogen”) muss dem An-
spruch der bestmoglichen visuellen und messtech-
nischen Ubereinstimmung mit der Vorlage gerecht
werden.

Bei allen Auftragen muss ein farbverbindlicher Proof
vorliegen. Dieser dient zur visuellen Kontrolle. Sollte
kein Proof zur Verfligung steht, ist dieser bei Stark Druck
anzufordern.

Ein Andruck, analog der Vorgaben zur Volltonfarbung
nach ProzessStandard Offset ist zu erstellen.
AnschlieBend ist ein visueller Abgleich mit dem geliefer-
ten Proof oder dem Freigabeexemplar der Erstauflage
vorzunehmen. Sollte keine visuelle Ubereinstimmung
innerhalb des zuldssigen Toleranzbereiches erreicht
werden, ist die weitere Vorgehensweise mit dem Projekt-
verantwortlichen von Stark Druck zu klaren.

Sobald alle Parameter den Vorgaben entsprechen
erfolgt die Produktionsfreigabe. Die Zustandigkeit liegt
hier bei der beauftragten Druckerei. Die Volltondichten
des,OK-Bogens” sind zu notieren.

Protokollierung und Archivierung
Die,,OK-Bogen” sind fiir 6 Monate zu archivieren.

DESTARK —
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Prozesskontrolle Fortdruck

Wahrend des Fortdrucks muss die Einhaltung der vor-
gegebenen Toleranzen bezliglich Volltonfarbung und
Tonwertzunahme fortlaufend iberwacht werden.

Zusatzlich sind die Bogen auf qualitative Mangel, wie
Butzen, Kratzer, Passerabweichungen, Schmieren etc. zu
untersuchen.

Die Zustandigkeit furr die Qualitatssicherung wahrend
des Fortdrucks liegt im Verantwortungsbereich des
beauftragten Druckdienstleisters.

Die Anzahl der insgesamt zu prifenden Bogen richtet
sich nach der Hohe der zu produzierenden Auflage/
Sprachversion. Die Bogen sind nach folgenden Interval-
len zu ziehen:

Auflage Ziehbogen
bis 5.000 alle 500

ab 5.000 bis 25.000 alle 1.500
ab 25.000 bis 100.000 alle 2.500
ab 100.000 bis 250.000 alle 3.500
> 250.000 alle 4.500

Die entnommenen Stichproben sind visuell und mess-
technisch zu Uberprifen. Hierzu mussen die vorhande-
nen Kontrollelemente gemessen und mit den Werten
des Freigabeexemplars abgeglichen werden. Ebenfalls
sind die Stichproben mit Datum, Uhrzeit und Bogen-
nummer zu versehen. Zusatzlich miissen die Schiebe-
und Dublierfelder kontrolliert werden.

Werden die zuldssigen Toleranzen lberschritten, so mus-
sen die betroffenen Chargen gekennzeichnet und im

Rahmen der Weiterverarbeitung aussortiert werden.

Protokollierung und Archivierung

MVO/GL/49/02/03.13

Alle entnommenen Stichproben sind fiir 3 Monate zu ar-
chivieren. Innerhalb dieses Zeitraums kann Stark Druck
eine Aushandigung der Bogen verlangen.

Falls die Auswertung der Bogen mit einem automa-
tischen Messsystem erfolgt, ist der erzeugte Report
(digital) ebenfalls fiir 3 Monate zu speichern.

Im Falle einer Reklamation muss ein entsprechender
Report inkl. aller qualitatsrelevanten Parameter erstellt
werden. Das ausgedruckte Prifprotokoll und die ,,OK-
Bogen” missen unter Angabe von Datum und Uhrzeit
von den anwesenden Entscheidungstragern unter-
schrieben werden.

13
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Weiterverarbeitung

Allgemeines

Fremdbuchbinder erhalten zur korrekten Fertigung des
Auftrags folgende Informationen:

> Kopie der elektronischen Lauftasche

Falzanlage der Bogen

Beschnitte

Bindeart (Drahtheftung, Klebebindung)
Verpackungsart

vV V V V

Musteranlieferung

Folgende Muster werden von Stark Druck jedem
Auftrag beigelegt:

> Verarbeitungsmuster

> Falzmuster und Bogenreihenfolge

MVO/GL/49/02/03.13

Musteranweisung

Allgemein
Die Muster (Belegexemplare) werden als Referenzquali-
tat fir die jeweilige Druckauflage betrachtet.

Prozesskontrolle Weiterverarbeitung

Alle 30 Minuten sind zwei Belegexemplare gestempelt
nach Datum, Uhrzeit und der aktuellen Fortschrittszahl.
Diese Belegexemplare sind 3 Monate zu archivieren und
auf Verlangen des Kunden vorzulegen.

Musterlieferung

Die Musterlieferung an Stark Druck muss vor Ausliefe-

rung der Ware erfolgen!

Ausnahmen:

> Mit dem zustandigen Kundenbetreuer bei
Stark Druck wurde eine andere Vorgehensweise
besprochen

> Die Produktion wurde von Stark Druck vor Ort Gber-
wacht und die Muster sogleich mitgenommen.

Verpackung
Die Muster (Druckschriften) sind handlich und transport-
sicher in Kartons zu verpacken.

Jedes Paket ist mit einem Aufkleber zu versehen mit
deutlich lesbaren Angaben:

> Stiickzahl und Bezeichnung

> Drucknorm (Herstellnummer und Sprache)

> Auflage und Datum (Monat/Jahr)

14
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Anlieferungsbedingungen

Verpackung Lieferadresse (sofern nicht anders vereinbart)
Die Ausfiihrung der Verpackung variiert je nach Auftrag
und wird daher auftragsbezogen vereinbart. Stark Druck GmbH + Co. KG

Im Altgefall 9

75181 Pforzheim
Anliefervorschriften
Fir jede Palette ist eine ordnungsgemall ausgefiillte
Kennzeichnung zu verwenden und an der Stirnseite
anzubringen. Diese enthalt:
> Artikelfahne Inhalt: Artikelnummer, Bezeichnung
und Gesamtstiickzahl

Anforderungen an Paletten

> Europalette

Grundmaf: 1,20 m x 0,80 m

Optimale Ladehdhe: 1,25 m (inkl. Palette)

Maximales Gewicht: 670 kg (inkl. Palette)

Stapelung: sortenrein pro Palette, gleichmaBige, gut

erkennbare Lagen (Ausnahme Kleinmengen:

zusatzliche Kennzeichnung notwendig)

> Ladungssicherung: mit Stretchfolie umwickeln und
mit Béndern fixieren

> Kein Uberstand tiber Palettengrundmale

> Jeder Sendung muss ein Lieferschein beigelegt wer-
den

> Lieferschein: Artikelnummer, Charge, Bezeichnung,
Stickzahl, Lieferant

V V V V
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Kontakt

Bei Riickfragen zu den vorgenannten Produktionsan- Vorstufe
weisungen stehen lhnen die Ansprechpartner im Hause Stark Druck GmbH + Co. KG
Stark gerne zur Verfligung. Herr Georg Kurz

Telefon: +49 (0) 7231/ 963 202
g.kurz@stark-druck.de

Rollenoffset/Weiterverarbeitung
Stark Druck GmbH + Co. KG
Herr Halis Akbas

Telefon: +49 (0) 7231/ 963 272
h.akbas@stark-druck.de

Bogenoffset

Stark Druck GmbH + Co. KG
Herr Jorg Staiger

Telefon: +49 (0) 7231/ 963 233
jstaiger@stark-druck.de

Haftung

Kommt es aufgrund Nichtbeachtens der Anweisungen im vorliegenden Produktionshandbuch zu Reklamationen
seitens des Endkunden, so hat dies Schadensersatzforderungen durch die Stark Druck GmbH + Co. KG gegeniiber dem
ausfiihrenden Dienstleister zur Folge.
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Impressum

Kontakt

Stark Druck GmbH + Co. KG
Im Altgefall 9

75181 Pforzheim

Telefon: +49 (0) 7231/963 0
Telefax: +49(0) 7231/963 112

www.stark-gruppe.de
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Allgemeine Richtlinien

Druckdaten
Die Druckdaten werden als PDF/X-3 erstellt und an die
ausfiihrende Druckerei versendet.

Proofs
Farbverbindliche Kontroll-Proofs gemaR PSO werden der
ausfiihrenden Druckerei gestellt.

Ausschieler

Das zu verwendende Ausschie3schema wird der aus-
fihrenden Druckerei gestellt. Daraus ersichtlich ist die
exakte Positionierung der Seiten auf dem Druckbogen.

Paletten

Wenn nicht anders vereinbart, erfolgt der Versand auf
Europaletten im Tausch. Die Palettenkonten werden von
Ihnen direkt mit den Spediteuren geftihrt.

Unsere Logistikabteilung kann beim Kontenausgleich
mit dem Spediteur innerhalb von 2 Tagen nach Auf-
tragsende behilflich sein (Herr Hoffmann
warenannahme@stark-druck.de /Tel. 0 72 31 / 963 227).
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Musteranweisung

Allgemein

Die Muster (Belegexemplare) werden als Referenzquali-
tat fur die jeweilige Druckauflage betrachtet. Ein Muster-
bogen jeder Druckform muss an Stark Druck geschickt
werden.

Verpackung
Die Muster (Druckschriften) sind handlich und transport-
sicher in Kartons zu verpacken.

Jedes Paket ist mit einem Aufkleber zu versehen mit
deutlich lesbaren Angaben:

> Stlickzahl und Bezeichnung

> Drucknorm (Herstellnummer und Sprache)

> Auflage und Datum (Monat/Jahr)
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